TEKST VOOR LASTENBOEK.
SNELZETTENDE HERSTELLING VAN HORIZONTAAL BETON
(>>THORO CRETE HS<<)
1. Inleiding
De horizontale betonherstellingen zullen uitgevoerd worden met een in de fabriek voorgedoseerde snelzettende mortel op cementbasis en verbeterd met acrylaatpolymeer.

De uitvoering zal gebeuren door een gespecialiseerde firma en/of een firma die hiervan referenties kan voorleggen.
2. Materiaalbeschrijving
2.1.Cementgebaseerde herstellingsmortel. (>>THORO CRETE HS<<)

De te gebruiken herstellingsmortel is een voorgedoseerde mortel op basis van cement, geselecteerde silica volgens een welbepaalde korrelopbouw, en modificeermiddelen.

De mortel is tevens met alkalibestendige vezels versterkt. De mortel is speciaal ontwikkeld voor de structurele reparatie van oud en nieuw beton en voldoet aan de klasse R4 aanbeveling voor mortels volgens EN1504- 3 norm en voorzien  van een geldige CE goedkeuring.

De mortel is speciaal ontwikkeld voor reparaties (min. 1 cm diep) van horizontale betonoppervlakken, waar een zeer hoge begindruksterkte vereist is, zodat de gerepareerde zone na twee uren opnieuw voor verkeer in dienst kan genomen worden.

Het is zowel binnen als buiten toepasbaar, het is slijtvast, zeer duurzaam, waterdicht, en vries‑dooi bestendig.

De karakteristieken van de mortel (druksterkte, elasticiteitsmodulus, thermische uitzettingscoëfficient) sluiten zeer dicht aan bij deze van beton.

Technische gegevens (a)

Natte densiteit
:
2,15 kg/dm3

Verbruik
:
1,91 kg/dm3

Houdbaarheid (min.)

‑ zakken 
:
12 maanden

Verwerkbaarheid
:
22 minuten

Uiteindelijke zetting
:
45 minuten

Korrelgrootte (max.)
:
1,2 mm

Mechanische eigenschappen
N/mm2

Druksterkte
2 uur
15
24 uur
30

28 dagen
55
Buigsterkte
28 dagen
 9
Hechtsterkte
28 dagen
 2,4
(a)
Typische waarden - Alle testen werden uitgevoerd in een temperatuur geconditioneerde omgeving van 21C.

2. Uitvoering
2.1.Voorbereiding.

De te herstellen oppervlakken zullen zuiver zijn.

Alle vuil, stof, vet, olie, bekistingolie, cementmelk, mortelresten, loszittende delen, uitslag, coatings, verven, en andere vreemde materialen moeten verwijderd worden, door zandstralen, gritstralen, frezen, hoge‑druk‑waterstralen, enz.

Chemische reinigingsmethodes zullen vermeden worden.

Beschadigd en bevuild beton zal verwijderd worden.

Verwijder alle gecarbonateerd beton langsheen de gecorrodeerde wapening totdat een minimale omhulling van 10 mm. mortel mogelijk is.  Bij Chloride-kontaminatie moet alle roestvorming verwijderd worden tot op het blank staal.

Spuit het te behandelen oppervlak altijd met water schoon, zodat men op een stofvrij en bevochtigt oppervlak kan beginnen herstellen. Vermijd evenwel vrijstaand water.

2.2.Mengen.

Het droge poeder (zie 1.1) zal gemengd worden met zuiver drinkbaar water.

Het mengen kan gebeuren met de hand, of mechanisch met een speciaal hiertoe bestemde mixer in een traagdraaiende (400-600  t/m) boormachine.

2.3.Uitvoering van de herstelling.

2.3.1.Aanbrandlaag.

Het droge poeder wordt gemengd met zuiver drinkbaar water tot een dikvloeibare massa.

Met deze dikvloeibare mortel wordt, d.m.v. een speciaal hiervoor bestemde borstel, een aanbrandlaag aangebracht over het te repareren betonoppervlak.. Er dient voor gezorgd te worden dat alle holten en poriën goed gevuld zijn.

3.3.2.Herstelling.

Vervolgens wordt het droge poeder met het water aangemaakt tot een normale mortelconsistentie. Hiervoor heeft men doorgaans per 25 kg poeder 3,0 l water nodig.
De mortel wordt dan aangebracht in een laag van minimum 1 cm, en maximum 5 cm.

Bij eventuele diepere herstellingen moet dit dus in meerdere lagen gebeuren, waarbij men de onderliggende laag opruwt.

De herstellingsvlakken dienen in de regel beperkt te blijven tot 0,5 m².

Bij herstellingen dieper dan 5 cm kan men per 25 kg poeder ongeveer 12,5 kg zuiver grind (6‑10 mm) toevoegen.

De laatste laag kan glad of ruw (geborsteld) afgewerkt worden.

Bij de volledige uitvoering zullen de voorschriften van de fabrikant - vermeld in de technische brochure - gerespecteerd worden.

4. Meetkode
Herstellingen
:
S.O.G.

